


شــرکت لولــه ســبز چابهــار بــا هــدف ارتقــای ســطح کیفــی تولیــدات لولــه و اتصــالات تــک لایــه 
PP-RC از ســال 1371 بــه همراهــی توانمندتریــن نیروهــای متخصــص بــه ایــن مهــم همــت 
گمــارده اســت. آنچــه کــه دائمــا در امــر تولیــد بــر آن تاکیــد داشــته ایــم بهــره گیــری از تحقیق 
و توســعه متنــاوب بــه جهــت بهــره منــدی از جدیدتریــن دانــش روز دنیــا در تولیــد محصــولات 

بــوده اســت.
از ایــن رو شــرکت لولــه ســبز چابهــار ســهم بزرگــی از تولیــدات لولــه های آبرســانی ســاختمانی 
ــدف  ــا ه ــرکت ب ــن ش ــان ای ــی متخصص ــار دارد و تمام ــراً در اختی ــرد را منحص ــرم و س آب گ
ــر ــه ب ــا تکی ــه ب ــند ک ــی باش ــاش م ــبانه روز در ت ــولات، ش ــوع محص ــتردگی تن ــعه و گس  توس

ربع قرن تجربه تولید بتوانند نوآوری های خود را در منصه ظهور قرار دهند. 



لـولــه

زانـو 45 درجـهزانـو 90 درجـه

زانو تبدیل 90 درجهزانو 90 درجه چپقی

بـوشــن

50 mm
code: 3101050

32 mm
code: 2201032

20 mm
code: 3101020

75 mm
code: 2301075

63 mm
code: 3101063

40 mm
code: 2301040

40 mm
code: 2201040

25 mm
code: 3101025

20 mm
code: 2301020

20 mm
code: 2301090

20X25
code: 2321001

90 mm
code: 3101090

63 mm
code: 2301063

40 mm
code: 2311040

63 mm
code: 2201063

40 mm
code: 3101040

32 mm
code: 2301032

25 mm
code: 2311025

25 mm
code: 2201025

75 mm
code: 3101075

50 mm
code: 2301050

32 mm
code: 2311032

50 mm
code: 2201050

110 mm
code: 3101110

75 mm
code: 2201075

32 mm
code: 3101032

25 mm
code: 2301025

20 mm
code: 2311020

20 mm
code: 2201020



سـه راه سـه کنـجسـه راهـی

75 mm
code: 2501075

40 mm
code: 2501040

20 mm
code: 2501020

63 mm
code: 2501063

32 mm
code: 2501032

50 mm
code: 2501050

25 mm
code: 2501025

20 mm
code: 2501200

سـه راه تبدیـل

32X25X32
code: 2511004

50X25X50
code: 2511010

63X32X63
code: 2511015

63X25X63
code: 2511016

25X20X20
code: 2115020

40X20X40
code: 2511007

50X40X50
code: 2511012

63X50X63
code: 2511014

32X20X32
code: 2511003

40X32X40
code: 2511009

50X32X50
code: 2511011

63X40X63
code: 2511013

25X20X25
code: 2511002

40X25X40
code: 2511008

تبـدیـل

40X20
code: 2401420

50X40
code: 2401540

63X40
code: 2401640

20X25
code: 2401220

50X20
code: 2401520

40X32
code: 2401432

63X32
code: 2401632

75X40
code: 2401740

75X63
code: 2401763

32X25
code: 2401325

50X32
code: 2401532

40X25
code: 2401425

63X25
code: 2401620

63X50
code: 2401650

32X20
code: 2401320

50X25
code: 2401525



زانو دوقلو شابلون دار

25X1/ 2
code: 2301225

زانو دوقلو شیرمخلوط 
رابط دار

20X1/ 2
code: 1131126

20X1/ 2
code: 2301220

زانو مغزی فلز بست دارزانو یک سر فلز بست دار

زانـو مغـزی فلـز زانو یک سر فلز

32X1
code: 2331007

25X1/ 2
code: 233100325X1/ 2

code: 2341005

20X3/ 4
code: 2341002

25X3/ 4
code: 233100525X3/ 4

code: 2341006

25X1/ 2
code: 23310054

20X1/ 2
code: 233100120X1/ 2

code: 2341003

20X1/ 2
code: 2331002

20X1/ 2
code: 2341001



بوشـن مغـزی فلـز

32X1 
code: 2221032

20X1/ 2
code: 2221020

50X11/ 2
code: 2112050

25X3/ 4
code: 2221253

40X11/ 4
code: 2221040

63X2
code: 2221063

25X1/ 2
code: 2221025

زانو دوقلو رادیاتوری

سه راهی ناف فلز بست دار

25X1/ 2
code: 2520106

25X3/ 4
code: 2520107

20X1/ 2
code: 2520105

بوشـن یک سـر فلـز

50X1 1/ 2
code: 2112150

25X3/ 4
code: 2211003

75X2 1/ 2
code: 2211008

40X1 1/ 4
code: 2211005

25X1/ 2
code: 2211002

25X1/ 2
code: 2301125

63X2
code: 2211006

32X1
code: 2211004

20X1/ 2
code: 2211001

20X1/ 2
code: 2301120

درپـوش کـپسه راهی ناف فلـز

40 mm
code: 2811040

25 mm
code: 2811025

32 mm
code: 2811032

20 mm
code: 2811020

25X1 /2X25
code: 2520102

25X1 /2X20
code: 2520101

32X1X32
code: 2520104

25X3 /4X25
code: 2520103



 شیر تک ضرب باشیـر فلکـه
ساچمه مغزی برنجی

 شیر تک ضرب با
بالاتنـه شیـرفلکهساچمه مغزی آهنـی

بـسـت

25 mm
code: 2612025

25 mm
code: 180080025

25 mm
code: 2901025

32 mm
code: 2612032

32 mm
code: 180080001

32 mm
code: 2901032

20 mm
code: 2614020

20 mm
code: 180081020

16 mm
code: 2901016

20 mm
code: 2901020

63 mm
code: 5590067

50 mm
code: 5590066

40 mm
code: 5590065

32 mm
code: 5590064

25 mm
code: 5590063

25 mm
code: 5590079

20 mm
code: 5590062

شـابـلـون

25 mm
code: 2201125

20 mm
code: 2201120



مهره ماسوره دوسر جوشمهـره ماسـوره

لولـه خـم دوسر بوشـن

پلیمری مهره و ماسـورهبوشن یکسر فلز هشت پـر

لـولـه خـم )پـل(

40 mm
code: 2701040

25 mm
code: 2701025

25 mm
code: 2711025

25 mm
code: 3122025

25 mm
code: 3111025

25 mm
code: 2701026

40 mm
code: 2701041

32 mm
code: 2701032

32 mm
code: 3111032

20 mm
code: 270102020 mm

code: 2711020

20 mm
code: 3122020

20 mm
code: 3111020

20 mm
code: 2701021

32 mm
code: 2701033 63X2

code: 2211007



درپـوش رزوه دار بلنـددرپـوش رزوه دار کوتـاه

25 mm
code: 2840003

25 mm
code: 2801025

20 mm
code: 2840001

20 mm
code: 2801020

32 mm
code: 2801032

قالب جـوش

25 mm
code: 2935025

40 mm
code: 2935040

20 mm
code: 2935020

32 mm
code: 2935032

قیـچــیدستـگاه جـوش

code: 5590072 code: 5590071



راهنمـای نصـب و جوشـکاری:
بـرای اجـرای لولـه کشـی آب سـرد و گـرم بـا اسـتفاده از لولـه و فیتینـگ هـای پلـی پروپیلنـی بایسـتی مـواردی را رعایت نمـود که در 

صـورت عـدم توجـه بـه آن مـوارد از کیفیت کارکاسـته می شـود..
مهم ترین این موارد عبارتند از :

الـف( از جوشـکاری  و اسـتفاده از لولـه و فیتینـگ هـای بیضی شـکل ، معیوب ، ترک دار ، مسـتعمل بیـش از حد کثیـف، دارای رطوبت 
و یـا برش های نامناسـب جلوگیری شـود.

ب( از بـکار گیـری قالـب هـای جـوش غیـر اسـتاندارد، آلـوده و آسـیب دیده خـودداری کـرده و همچنین توجه بـه پوشـش تفلونی قالب 
هـا بـه صورت سـالم و کامـل الزامی می باشـد.

پ( رعایت اصول اتصال )جوش دادن لوله به فیتینگ( مطابق جدول )1-1(
ت( رعایت فاصله بین بست های دیواری لوله با توجه به دمای آب درون لوله ها برحسب سانتی متر با توجه به جدول )1-2(

ث( قالبهـای جـوش را بـر روی دسـتگاه نسـبت بـه سـایز لولـه و فیتینـگ ها مونتاژ کرده و دسـتگاه را روشـن کـرده و دمـای قالب ها را 
بـر روی 10±260 سـانتی گرادتنظیـم نمـوده و بـا توجـه بـه درجـه حرارت محیـط محل کار و سـایز قالبهای جـوش مورد اسـتفاده بین 

10-30 دقیقـه زمـان مـی برد کـه قالبها بـه گرمای لازم برای جوشـکاری برسـند.
ج(  قبل از جوشکاری حتما علامت گذاری لازم بر مبنای سایز لوله انجام گیرد.

د( از پيچاندن لوله و فیتینگ پلی پروپیلن به هنگام خارج نمودن از روي قالب جوش بايد اجتناب كرد.
* از تميـز كـردن قالبهـاي تفلونـي جـوش بـا اشـياء  تیـز فلـزی جـداً اجتناب گـردد و به جهـت تميز نمـودن قالبهـاي جـوش از پارچه 
نخـي يـا يـك تكـه اي چـوب عـاري از هرگونـه تيـزي اسـتفاده گـردد. قبـل از جـوش کاری قالـب های جـوش لوله هـا و فیتینـگ ها را 

تمیـز کنیـد. )در صـورت لـزوم بـا محلـول آب و الکل(

 راهنمای نصب و جوشکاری: 

جه به  برای اجرای لوله کشی آب سرد و گرم با استفاده از لوله و فیتینگ های پلی پروپیلنی بایستی مواردی را رعایت نمود ، که در صورت عدم تو
 . آن موارد از کیفیت کارکاسته می شود. 

 مهم ترین این موارد عبارتند از : 

لوله و فیتینگ های بیضی شکل ، معیوب ، ترک دار ، مستعمل بیش از حد کثیف ، دارای رطوبت و یا برش های نا  از  الف: از جوشکاری  و استفاده  
 . مناسب جلوگیری شود 

ب ها به صورت سالم و  ب: از بکار گیری قالب های جوش غیر استاندارد ، آلوده و آسیب دیده خودداری کرده و همچنین توجه به پوشش تفلونی قال
 کامل الزامی میباشد. 

 ( 1-1: رعایت اصول اتصال )جوش دادن لوله به فیتینگ( مطابق جدول) پ

 ( 1-2: رعایت فاصله بین بست های دیواری لوله با توجه به دمای آب دورن لوله ها بر حسب سانتی متر با توجه به جدول)ت

- +260لوله و فیتینگ ها مونتاژ کرده و دستگاه را روشن کرده و دمای قالب ها را بر روی    : قالبهای جوش را بر روی دستگاه نسبت به سایزث
10C  دقیقه زمان می برد ، که قالبها به    30-10تنظیم نموده و با توجه به درجه حرارت محیط محل کار و سایز قالبهای جوش مورد استفاده ، بین

 گرمای لازم برای جوشکاری برسند. 

 .ردی لوله انجام گ زی سا یلازم بر مبنا یحتما علامت گذار  ی جوشکارقبل از  ج:  

 .از پیچاندن لوله و اتصالات كایرپایپ به هنگام خارج نمودن از روي قالب جوش باید اجتناب كردد: 

یك تكه اي چوب   پارچه نخي یا جداً اجتناب گردد و به جهت تمیز نمودن قالبهاي جوش از   یفلز تیز  از تمیز كردن قالبهاي تفلوني جوش با اشیاء   *
. )در صورت لزوم با محلول آب و  دی کن  زی را تم فیتینگ هاجوش لوله ها و   ی قالب ها  یگردد. قبل از جوش کار  ه عاري از هرگونه تیزي استفاد

 ل( الک

 

 

 

  خارجی قطر
 )متر میلی (لوله

 عمق جوش  
 )متر میلی(

زمان گرم  
 )ثانیه(شدن

زمان خنک  
 )دقیقه(شدن 

20 14 5 2 
25 15 7 2 
32 16.5 8 4 
40 18 12 4 
50 20 18 4 
63 24 24 6 
75 25 30 8 

فواصل بین بست های دیواری با توجه 
  لوله طر خارجیق (cmبه دمای آب درون لوله ها )

 )متر میلی(
60℃ 40℃ 20℃ 

65 70 80 20 
70 85 85 25 
80 90 100 32 
95 105 110 40 
105 115 125 50 
110 120 130 63 

 راهنمای نصب و جوشکاری: 

جه به  برای اجرای لوله کشی آب سرد و گرم با استفاده از لوله و فیتینگ های پلی پروپیلنی بایستی مواردی را رعایت نمود ، که در صورت عدم تو
 . آن موارد از کیفیت کارکاسته می شود. 

 مهم ترین این موارد عبارتند از : 

لوله و فیتینگ های بیضی شکل ، معیوب ، ترک دار ، مستعمل بیش از حد کثیف ، دارای رطوبت و یا برش های نا  از  الف: از جوشکاری  و استفاده  
 . مناسب جلوگیری شود 

ب ها به صورت سالم و  ب: از بکار گیری قالب های جوش غیر استاندارد ، آلوده و آسیب دیده خودداری کرده و همچنین توجه به پوشش تفلونی قال
 کامل الزامی میباشد. 

 ( 1-1: رعایت اصول اتصال )جوش دادن لوله به فیتینگ( مطابق جدول) پ

 ( 1-2: رعایت فاصله بین بست های دیواری لوله با توجه به دمای آب دورن لوله ها بر حسب سانتی متر با توجه به جدول)ت

- +260لوله و فیتینگ ها مونتاژ کرده و دستگاه را روشن کرده و دمای قالب ها را بر روی    : قالبهای جوش را بر روی دستگاه نسبت به سایزث
10C  دقیقه زمان می برد ، که قالبها به    30-10تنظیم نموده و با توجه به درجه حرارت محیط محل کار و سایز قالبهای جوش مورد استفاده ، بین

 گرمای لازم برای جوشکاری برسند. 

 .ردی لوله انجام گ زی سا یلازم بر مبنا یحتما علامت گذار  ی جوشکارقبل از  ج:  

 .از پیچاندن لوله و اتصالات كایرپایپ به هنگام خارج نمودن از روي قالب جوش باید اجتناب كردد: 

یك تكه اي چوب   پارچه نخي یا جداً اجتناب گردد و به جهت تمیز نمودن قالبهاي جوش از   یفلز تیز  از تمیز كردن قالبهاي تفلوني جوش با اشیاء   *
. )در صورت لزوم با محلول آب و  دی کن  زی را تم فیتینگ هاجوش لوله ها و   ی قالب ها  یگردد. قبل از جوش کار  ه عاري از هرگونه تیزي استفاد

 ل( الک

 

 

 

  خارجی قطر
 )متر میلی (لوله

 عمق جوش  
 )متر میلی(

زمان گرم  
 )ثانیه(شدن

زمان خنک  
 )دقیقه(شدن 

20 14 5 2 
25 15 7 2 
32 16.5 8 4 
40 18 12 4 
50 20 18 4 
63 24 24 6 
75 25 30 8 

فواصل بین بست های دیواری با توجه 
  لوله طر خارجیق (cmبه دمای آب درون لوله ها )

 )متر میلی(
60℃ 40℃ 20℃ 

65 70 80 20 
70 85 85 25 
80 90 100 32 
95 105 110 40 
105 115 125 50 
110 120 130 63 

 جـدول )1-1(

 جـدول )1-2(



تسـت سیستـم لولـه کشـی:
مراحل قبل از انجام تست:

1- ممکــن اســت آزمایــش لولــه کــش قســمت بــه قســمت در جریــان پیشــرفت کار، یــا بــه طــور کامــل پــس از نصــب کلیــه لولــه هــا 
و اجــزای دیگــر لولــه کشــی صــورت گیــرد.

2- پیــش از انجــام آزمایــش و تاییــد لولــه کشــی، هیــچ یــک از اجــزای لولــه کشــی نبایــد بــا عایــق اجــزای ســاختمان پوشــانده شــود. 
در هنــگام آزمایــش همــه ی اجــزای لولــه کشــی بایــد آشــکار و قابــل بازرســی باشــد.

3- عــاوه بــر آزمایــش قســمت بــه قســمت یــا کامــل لولــه کشــی، بایــد پــس از خاتمــه ی کار و نیــز پــس از نصــب لــوازم تاسیســاتی، 
آزمایــش فشــار بــا آب انجــام گیــرد.

ــار در  ــا فشــار حداقــل 10ب ــه فشــار ســنج و ب ــا پمــپ آب مجهــز ب ــه کمــک تلمبــه مخصــوص ی ــا آب و ب  4- آزمایــش فشــار بایــد ب
پایین ترین نقطه شبکه لوله کشی مورد آزمایش انجام شود.

5- فشــار ســنج بایــد در پاییــن تریــن قســمت لولــه کشــی مــورد آزمایــش نصــب شــود و کنتــرل شــود کــه هیــچ یــک از قطعــات و 
اجــزای لولــه کشــی نبایــد بــا فشــار کمتــر از 0/6 بــار یــا حداکثــر فشــار عملکــرد آن هــر کــدام کــه بیشــتر باشــد، آزمایــش شــود.

6- مــدت آزمایــش بایــد حداقــل یــک ســاعت باشــد. در ایــن مــدت اگــر شکســتگی یــا نشــت آب مشــاهده شــود، بایــد آزمایــش فشــار 
آب پــس از رفــع عیــب تکــرار شــود. )کــه در دو مرحلــه ی یــک ســاعته بــوده و بــه صــورت تســت اولیــه و نهایــی انجــام مــی گیــرد.(

7- پــس از نصــب لــوازم تاسیســاتی یــک بــار دیگــر بایــد آزمایــش فشــار آب انجــام شــود. در ایــن مرحلــه فشــار آزمایــش برابــر بــا 
فشــار بهــره بــرداری خواهــد بود.ایــن مرحلــه آزمایــش بایــد در فشــار بهــره بــرداری و بــه مــدت حداقــل یــک ســاعت انجــام شــود.

8- در صــورت وجــود احتمــال یــخ زدن آب در لولــه هــا، بایــد بلافاصلــه پــس از انجــام مرحلــه آزمایــش آب لولــه هــا کامــا تخلیــه 
شــود. اســتفاده از ضــد یــخ در سیســتم هــای آبرســانی آب آشــامیدنی مجــاز نیســت. )درصــورت اســتفاده از ضــد یــخ خوراکــی بــرای 

تســت لولــه کشــی در سیســتم آبرســانی مجــاز مــی باشــد.(
9-گیــج فشــار بایــد بیــش از 15بــار فشــار نباشــد و حساســیت آن 0/2بــار باشــد، گیــج فشــار بایــد بــر روی خــط یــا یکــی از مصــرف 

کننده ها با نوار تفلون بسته شود و شیر قطع قبل از آن بسته نباشد تا بتوان در هر لحظه فشار سیستم کنترل شود.
10- در تســت سیســتم هــای لولــه کشــی بــا هــوای فشــرده بایــد هنگامــی کــه سیســتم تســت فشــار اســت، تمامــی اتصــالات بــا آب 

و صابــون، بــا دقــت و یــک بــه یــک مــورد بازدیــد قــرار گیرنــد.
مراحل انجام تست: تست سیستم لوله کشی کایرپایپ در دو مرحله صورت می پذیرد:

تست اولیه:
ابتــدا توســط پمــپ بــا تلمبــه مخصــوص تســت، فشــار سیســتم لولــه کشــی را بــه 10بــار مــی رســانیم.پس از 30 دقیقــه فشــار سیســتم  
را چــک مــی کنیــم. اگــر میــزان افــت فشــار از یــک )1( بــار بــود، سیســتم لولــه کشــی بایــد چــک شــود و در غیــر اینصــورت بــا پمــپ 
یــا تلمبــه مخصــوص تســت پــس از وقفــه ی 10 دقیقــه ای فشــار را مجــدداً بــه 10بــار مــی رســانیم. پــس از 30 دقیقــه افــت فشــار 

نبایــد بیــش از 0/6 بــار باشــد.

تست نهایی:
بعــد از وقفــه ی30 دقیقــه جهــت اســتراحت دادن بــه سیســتم لولــه کشــی در صورتــی کــه افــت فشــار کمتر0/6بــار باشــد، بلافاصلــه 
بعــد از تســت اولیــه فشــار را مجــددا بــه 15بــار مــی رســانیم . اگــر پــس از گذشــت یــک ســاعت فشــار سیســتم لولــه کشــی کمتــر از 
0/2 بــار کاهــش داشــته باشــد . آزمایــش تســت فشــار قبــول اســت.در غیــر ایــن صــورت سیســتم بایــد کامــا« چــک شــده و تســت 

فشــار تکــرار شــود.
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